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Zatgcznik nr 2. Opis przedmiotu zaméwienia

Do zaméwienia pt.: Dostawa i montaz konstrukcji gtdwnej linii prototypowej do dojrzewania szynek - system komoér,
nr postepowania: Zamowienie 01/2021.

Krokocice, 29.04.2021

TRADIX Sylwester Paweta

Krokocice ul. Kolonia 2a

98-240 Szadek

NIP: 8291663464, REGON: 100884993

KODY CPV:

44210000-5 - Konstrukcje i czesci konstrukcji

Wymagania techniczne:
Zatozenia techniczne i technologiczne:

1. Wymiary komér i otworéw drzwiowych przedstawia ,,Zat. nr 1. Opis Przedmiotu Zamdwienia Rzut z Gory
Systemu komor Procesowych” Minimalne grubosci Scian zapewniajgce izolacje termiczne przyjeto dla ptyt
warstwowych o wspodtczynnik max. przenikania ciepta wg. warunkéw technicznych nie wiecej niz U=0,2
W/m2K.

2. Wysokosé netto komar procesowych 330 cm.

Komory o scianach wykonanych z materiatdw przystosowanych do kontaktu z zywnoscia, fatwo zmywalnych
w klasie czystosci ,, 7" .
4. W komorach oznaczonych numerami 13,14,15,16,17, nalezy uwzgledni¢ planowane warunki technologiczne:
e Temperatura pracy 2°C - 30°C
*  Wilgotnos¢ do 90%
¢ Mozliwe warunki zasolenia powietrza w komorach.

5. Komory dostosowane do pdzniejszego wigczenia w system wentylacji i oczyszczania powietrza zgodnie z
wytycznymi dotyczgcymi wykonania rur przytgczeniowych w zatacznikach.

6. Woykonanie drzwi komér po stronie dostawcy. Parametry izolacyjne i uzytkowe jak w zatozeniach 1 3.

7. Do komory 15 wykonana dodatkowo komora podcisnieniowa.

Zatozenia konstrukcyjne komory podcisnieniowej

a) Wymiary wewnetrzne komory roboczej (szer. x wys. x gt.) 80cm x 290cm x 470cm.

b) Wymagane zewnetrzne uzebrowanie wzmacniajgce wykonane na przyktad z profili dwuteowych 100 ze stali S235JR
—1t3czenia spawane. llos¢ i roztozenia zewnetrznego uzebrowania wzmacniajgcego zapewniajace sztywnosc i
wytrzymatosé komory przy jej granicznych parametrach pracy opisanych w warunkach testu odbiorowego.

c) Materiat komory - blacha o grubosci minimum 3 mm w gatunku wg, AISI 304L trwale potgczona z zewnetrznym
uzebrowaniem wzmacniajgcym.

d) Wszystkie potgczenia muszg zapewniac szczelnos¢ uktadu na poziomie przyrostu cisnienia w wysokosci
maksymalnie 50mbar/1h.

e) Pomiedzy drzwiami a szkieletem komory nalezy wykonac przylgnie wspotpracujaca z uszczelka drzwi. Materiat to
blacha o grubosci minimum 5mm ze stali 304L.
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f) Drzwi komory izolowane termicznie, gwarantujgce szczelnos¢.

g) Nalezy wewnatrz komory (tylna sciana) zapewni¢ mozliwos¢ zamontowania nawilzacza np. typu: CAREL
HUMISTEAM (X) 1KG/H 230V 1PH + FLSTDMHU20. (wzmocnienia i stelaz).

h) Przygotowanie na bocznej $cianie (lewa od wejscia) miejsca pod montaz dla chtodnicy np. typu CPU-254/P-ed
TECNO (wzmocnienia i stelaz).

i) Przygotowanie na tylnej Scianie 5 przepustéw w postaci dwustronnie nagwintowanych rur ze stali 304L. Na czas
testu szczelnosci 4 z nich muszg pozostac zabezpieczone.

Warunki testu odbiorowego

a) Préba szczelnosci wykonana przez odbiorce TRADIX Sylwester Paweta przy uzyciu wtasnego uktadu pompowego.
Test wykonywany metodg skokowg w progach 900mbar — 800mbar — 700mbar — 600mbar — 500mbar — 400mbar —
250mbar. Na kazdym progu wymagane wytrzymanie przy ciggtym odpompowywaniu 15min nastepnie wytrzymanie
przy braku pompowania przez czas 20min.

b) Préba szczelnosci opisana w pkt.1 wykonana ponownie po uprzednim przywréceniu w komorze cisnienia
atmosferycznego.

c) Ostatnim testem jest naciek polegajgcy na odpompowaniu komory do cisnienia absolutnego 250mbar i
pozostawienie jej na czas 24h przy wytaczonym uktadzie pompowym.

8. Integralng czescig Opisu przedmiotu zamdwienia sg zatgczniki:

Zat. nr 1. Opis Przedmiotu Zamodwienia Rzut z géry systemu komor procesowych

Zat. nr 2. Opis Przedmiotu Zamoéwienia Widok boku komory podcisnieniowe;j

Zat. nr 3. Opis Przedmiotu Zamodwienia Rzut przekroju A-A komory podci$nieniowej

Zat. nr 4. Opis Przedmiotu Zamodwienia Widok B tyt komory podcisnieniowej

Zat. nr 5. Opis Przedmiotu Zamdwienia Poglagdowy rzut 3D komory podcisnieniowej bez systemu drzwi
Zat. nr 6. Opis Przedmiotu Zamodwienia Wyciag z architektury — miejsce montazu.
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